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Gazociagi polietylenowe

« Zasady projektowania gazociggow stalowych niskiego i sredniego cisnienia oraz
gazociagow polietylenowych - Zarzadzenie Nr 22 Prezesa Zarzadu z dnia 12 marca
2026 roku

- Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych- Zarzadzenie
nr 98/2024 Prezesa Zarzadu z 16 grudnia 2024 r.,

« Zasady budowy, technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych-
Zarzadzenie nr 86 Prezesa Zarzadu z 18 grudnia 2025 r.,

- Zasady projektowania i budowy stacji gazowych i zespotdow gazowych na przytaczu -
Zarzadzenie 79 Prezesa Zarzadu z 9 grudnia 2025 r.,

Zasady okreslone w niniejszych instrukcjach obowigzujg wszystkie komorki organizacyjne i
jednostki terenowe Spotki, a takze wykonawcow zewnetrznych, ktorzy uczestniczg w procesie
projektowania gazociggow oraz budowy, modernizacji i naprawy sieci gazowe] niskiego,
sredniego i podwyzszonego sredniego cisnienia (do 1,0 MPa), ktérej operatorem jest lub bedzie
PSG sp. z o.0.
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 Projektowanie gazociggow

 Sie¢ gazowa powinna by¢ projektowana i budowana zgodnie z przepisami prawa budowlanego,
tak by zapewni¢ jej bezpieczna eksploatacje oraz dostawe paliwa gazowego w ilosciach
wynikajacych z biezacego i planowanego zapotrzebowania. Projekt sieci gazowej, ktora bedzie
eksploatowana przez PSG, powinien by¢ zgodny z obowigzujaca koncepcja gazyfikacji, planami
inwestycyjnymi, warunkami przytaczenia lub warunkami technicznymi oraz innymi regulacjami
wewnetrznymi PSG.

 Dla sieci gazowej do 0,5 MPa zaleca sie wykonac¢ jeden projekt sieci gazowej, ktory powinien
petni¢ jednoczesnie funkcje dokumentacji wykonawczej i projektu budowlanego
(Zagospodarowania ternu Architektoniczno-budowlanego), stanowigcego wymaganga przez prawo
budowlane podstawe do uzyskania przez inwestora decyzji o pozwoleniu na budowe. W
przypadku realizacji inwestycji zwigzanych z przebudowa sieci gazowej i budowa nowych
przylaczy gdzie nie jest wymagane pozwolenie na budowe nalezy opracowa¢ dokumentacje tzw.
uproszczona.

- Dokumentacja projektowa dla budowy samych przytagczy gazowych, a w przypadkach
przebudowy, czy tez remontu przylaczy lub/i gazociagéow, moze by¢ uproszczona, o ile
obowiazujgce przepisy w tym zakresie dopuszczaja takg forme dokumentaciji.
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Wymagana zawartos¢ projektéw gazociggow

Zawartosc i forma projektu budowlanego winna by¢ zgodna z wymaganiami Rozporzgdzenie Ministra
Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz.U.2022.1679, z pézn. zm.) Projekt sieci gazowej powinien skiadac sie z:
Czesci ogolnej oraz Czesci techniczno-technologicznej.
Wymagana zawartosé¢ dokumentacji uproszczonej dla przytaczy
Dokumentacja uproszczona dla przytgczy jest uzalezniona od wyboru jednego z dwoch uproszczonych
sposobow postepowania, opartych na przepisach ustawy ,,Prawo budowlane”:
Bez zgtoszenia, w oparciu o art. 29a ustawy Prawo budowlane;
Na podstawie zgtoszenia zamiaru budowy wiasciwemu organowi administracji architektoniczno-
budowlanej, w oparciu o art. 30 ustawy Prawo budowlane.

W PSG zaleca sie wybér postepowania ,,bez zgtoszenia”.

Dokumentacja projektowa winna by¢ sporzadzona zaré6wno w wersji papierowej, jak i cyfrowe;j.
Cyfrowa wersja catosci dokumentacji powinna by¢ zeskanowana do pliku pdf w rozdzielczosci
300 dpi w trybie kolorowym, natomiast wszystkie opracowania graficzne dodatkowo powinny byé
przygotowane w jednym z formatéw: dxf, dgn (min. wersja 7) lub dwg.
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Lokalizowanie gazociggow
Lokalizacja gazociggdw musi by¢ zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie, obowigzujgcym w dniu
uzgodnienia dokumentaciji.
Minimalne przykrycie gazociggéw ukladanych pod powierzchnia ziemi powinno wynosi¢:
0,8 m dla gazociggdéw rozdzielczych zlokalizowanych poza pasami drogowymi oraz w pasach
drogowych jezdni drog niepublicznych i w trawnikach, chodnikach lub poboczach drég publicznych,
0,6 m dla przytgczy gazowych,
1,0 m dla gazociggow rozdzielczych zlokalizowanych w gruntach ornych.
W przypadku jezdni drég publicznych lub torow kolejowych odlegtos¢ pionowa mierzona od gornej
zewnetrznej scianki gazociggu rozdzielczego, przytgcza lub rury ostonowej powinna wynosic nie mniej
niz:
1,0 m do powierzchni jezdni, przy czym nie mnigj niz 0,5 m od spodu konstrukcji nawierzchni,
1,5 m do ptaszczyzny przechodzacej przez gtéwki szyn toru kolejowego,
0,5 m do rzednej dna przydroznego rowu odwadniajgcego lub rowu odwaniajgcego tory.
Gazociggi nalezy lokalizowac¢ w sposob umozliwiajgcy prowadzenie prac remontowych,
eksploatacyjnych i ich rozbudowe.
W uzasadnionych przypadkach w zaleznosci od granicy przemarzania gruntu, rodzaju materiatu i innych
warunkow gtebokos¢ posadowienia moze zostac¢ okreslona indywidualnie.
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Odlegtosci gazociggow od podziemnej infrastruktury i od obiektéow terenowych

Przy zblizeniach gazociggédw do podziemnej infrastruktury (elementoéw uzbrojenia terenu) odlegtosc
miedzy powierzchnig zewnetrzng scianki gazociggu i skrajnymi elementami uzbrojenia terenu powinna
wynosic¢ nie mniej niz 0,4 m, a przy skrzyzowaniach nie mniej niz 0,2 m.

Odlegtosci od obiektow terenowych powinny by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadacC sieci gazowe i ich usytuowanie oraz
wskazaniami innych uzytkownikow uzbrojenia podziemnego i obiektow terenowych, obowigzujgcym w
dniu uzgadniania dokumentaciji.

Stosowanie rur ostonowych i przepustowych
Rury ostonowe i przepustowe, przy realizacji sieci gazowych polietylenowych, mogg by¢ wykonywane,
z réznorakich materiatow: z PE, z PA, ze stali (izolowane, gdy ostonowe). Rury ostonowe powinny byc
wykonane z rur o tej samej charakterystyce i zastosowaniu, jak rura przewodowa. Rury ostonowe
wykonane z rur PE powinny by¢ koloru pomaranczowego.
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Podstawowymi zasadami stosowania rur ostonowych, montowanych na gazociagach sa:

instalowanie ich tylko tam, gdzie jest to wymagane (uzgodnione) przez wtascicieli pozostatej
infrastruktury technicznej,

klasa cisnieniowa rury ostonowej powinna by¢ taka sama, jak rury przewodowej lub co najwyzej o
jedng klase nizsza,
* nie wymaga sie przeprowadzania powykonawczych prob cisnieniowych rur ostonowych,

* nie wymaga sie obligatoryjnego uszczelniania korncowek rur ostonowych, ani tez montazu i
wyprowadzania z nich na zewnatrz instalacji wentylacyjnej,

» Srednica rury ostonowej powinna by¢ jak najmniejsza (minimum dwie dymensje wieksza od rury
przewodowe)j), ale taka by zapewni¢ mozliwosc jej montazu na rurze przewodowej i ewentualne
wypetnienie przestrzeni miedzyrurowej, np. srodkiem izolujgcym termicznie o odpowiedniej
grubosci, gdy jest to takg potrzebg uzasadnione,
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* przy skrzyzowaniach gazociggéw z ciekami wodnymi, przy ich przekraczaniu powyzej poziomu wody,
konieczne jest stosowanie ustawionych centrycznie wzgledem rury przewodowej stalowych rur
ostonowych i izolacji termicznych (na rurze przewodowej powinny by¢ natozone pierscienie
dystansowe zapewniajgce osiowe potozenie rury), natomiast jezeli gazociag jest podczepiony lub
utozony w konstrukcji mostu lub kladki tak, ze jest chroniony przed nadmiernym nagrzewaniem i/lub
promieniowaniem UV, to stosowanie izolacji termicznej nie jest konieczne,

* przy przejsciach gazociggéw przez tereny skazone zwigzkami chemicznymi, ktére powodujg korozje
naprezeniowa w rurach polietylenowych, nalezy stosowac rury ostonowe a przestrzenie miedzyrurowe
wypetniaé masg iniekcyjna,

W przypadkach réwnoczesnego petnienia funkcji rury ostonowej i przepustowej instalowanej metodami

przecisku, przewiertu sterowanego, itp. zaleca sie by rura ostonowa posiadata wzmocnienia warstwami

ochronnymi, a w przypadkach rur stalowych wzmocniong izolacje i byta klasy cisnieniowej co najmniej
takiej, jak rura przewodowa,

Zasady powyzsze nie dotycza przypadkow stosowania rur ostonowych, gdy instalowane sg one nie na
gazociggach, lecz na innych przewodach infrastruktury podziemnej, np. na kablach elektrycznych czy
telekomunikacyjnych. W takich sytuacjach winny obowigzywaé odrebne przepisy (wytyczne) branzowe
uzgodnione miedzy zainteresowanymi instytucjami.
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Oznakowanie gazociggow

Znakowanie trasy gazociggu nalezy zaprojektowac i wykonaé zgodnie ze Standardami
Technicznymi IGG (w przypadku ich nowelizacji zgodnie z aktualng wersja):

« ST-IGG-1001 — Gazociggi. Oznakowanie trasy gazociggu. Wymagania ogolne
« ST-IGG-1002 - Gazociggi. Oznakowanie ostrzegawcze i lokalizacyjne. Wymagania i badania

 ST-IGG-1003 - Gazociggi. Stupki oznaczeniowe, oznaczeniowo - pomiarowe. Wymagania i
badania

 ST-IGG-1004 - Gazociggi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

Okreslenie stref kontrolowanych i szerokosci pasa eksploatacyjnego.

» Szerokos¢ strefy kontrolowanej - obszaru wyznaczonego po obu stronach gazociggu, ktérego
linia sSrodkowa pokrywa sie z osig gazociggu, winna wynosic¢ dla gazociggow i przytgczy:

* maksymalnym cisnieniu roboczym do 0,5 MPa wigcznie — 1,0 m

* maksymalnym cisnieniu roboczym powyzej 0,5 MPa do 1,6 MPa wtacznie — 2 ,0 m. (dla
gazociggow w/c w zaleznosci od srednicy od 3 do 4 m.)
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W PSG sp. z 0.0. do budowy gazociagéw i przytaczy o maksymalnym cisnieniu
roboczym do 1,0 MPa witacznie nalezy stosowacé rury polietylenowe klasy PE 100 i klasy
PE 100 RC, réowniez wzmocnione zewnetrzna, dodatkowa powtoka ochronng z materiatu

termoplastycznego.

Rury polietylenowe stuzace do budowy gazociggow i przytaczy powinny by¢ koloru
pomaranczowego. Dopuszcza sie czarng barwe rur typu 2 lub typu 3, przy czym
zewnetrzna warstwa rury wspétwyttaczanej (typu 2) musi byé koloru pomaranczowego,
a zewnetrzny ptaszcz rury z dodatkowa, usuwalna, ciagta warstwa z tworzywa
termoplastycznego (typu 3) musi by¢ koloru pomaranczowego lub zéttego i dodatkow

OozZnaczona.
Rury PE 100 RC to rury o zwiekszonej odpornosci na powolng propagacje peknie¢. Produkowane sg ru
réznych typow - z warstwami wskaznikowymi lub ochronnymi, ktére wykorzystywane sg szczegolnie prz
budowie nowych rurociggéw metodami innymi niz klasyczny montaz w wykopie otwartym. Rury PE 100 R
typ 2 i typ 3 mogg by¢ uktadane w otwartym wykopie bez stosowania podsypki i obsypki piaskowej,
uktadane metodami waskowykopowymi lub bezwykopowymi oraz moga by¢ wykorzystywane do
przywracania sprawnosci technicznej starym rurociggom (renowacje i bezwykopowa wymiana). Zaleca sie
stosowanie rur z warstwami ochronnymi w przypadku alternatywnych technik budowy gazociggéw, gdy
istnieje ryzyko wystgpienia dodatkowych czynnikdw majgcych wptyw na zywotnosc rurociggu.
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Wymagania w zakresie stosowania materiatow:

* Dla sieci gazowych nalezy stosowacé rury PE100 RC SDR11 Typ 2 - rury dwuwarstwowe z PE 100 RC, z
wymiarowo zintegrowang warstwg zewnetrzng, pozwalajgcg ocenic stopien uszkodzenia rury .

«  Wymagania dla rur PE 100 RC: niezaleznie od pozostatych wymogéw spetniajg wymagania PAS 1075 typ 1
lub typ 2, TEST KARBU wg PN EN ISO 13479 nie mniej niz 8760 h, TEST FNCT i ACT wg ISO 16770 nie
mniej niz 5000 h, test odpornosci na obcigzenia punktowe (TEST PLT, tzw. test kuli dr Hessela), nie mniej niz
8760 h lub posiadajg Aprobate Techniczng dla gotowego wyrobu

- ;_'o|—F-—— .
4

e T o
Rura PE 100-RC typ 2, Rura PE 100-RC typ 2, tréjwarstwowa : A,, e T

dwuwarstwowa o warstwach
potgczonych molekularnie

o warstwach potgczonych
molekularnie - nie zalecana w PSG

Rura PE 100-RC typ 3,
z powtokg ochronng np. z PP

Rura PE 100-RCtyp 1
jednowarstwowa

Rys. 1. Rury PE 100-RC typu 1, 2i 3
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Rodzaje rur — cisnienie MOP w sieci

L. . . Podwyzszone srednie
Usytuowanie gazociagu Technologia budowy Niskie Srednie owviei0'5 B——
do 10 kPa powyzej 10 kPa do 0,5 MPa powyze] 9, powyzej 1,
do 1,0 MPa do 1,6 MPa *
2 3 4 5 6 7
W wykopie otwartym z podsypka i obsypka | - utozenie standardowe. PE 100-RC lub PE 100 PE PE 100-RC PE 100 RC
piaskowg SDR 11 0 dn< 90 mm Typ 2 SDR 11 SDR 11

PE 100-RC lub PE 100
SDR 17 0 dn= 90 mm Typ 2

w calym zakresie
srednic

Typ 2 w catym
zakresie srednic

lub bezwykopowo np z wykorzystanie m - ptuzenie,

nieczynnego gazociagu - przecisk tzw. kretem,

PE 100-RC SDR 17 o dn 2 90 mm Typ 2

w catym zakresie
srednic

Typ 2
Dla przytgczy gazowych nalezy stosowac
rury PE100-RC Typ 2.
W wykopie otwartym, z podsypka i obsypka |- utozenie standardowe, PE 100 RC PE 100 RC
z gruntu rodzimego (bez gruzu i kamieni) PE 100-RC SDR 11 0 dn < 90 mm Typ 2 SDR 11 SDR 11

w catym zakresie
srednic

- relining pasowany

SDR 11 o srednicach < 90 mm Typ 3
a) PE 100 RC SDR 17
o srednicach 290 mm Typ 3

- przewiert kierunkowy Typ 2 Typ 3
z ptuczka,
- relining luzny (sliplining)
Bezwykopowe, o znacznym - przewiert kierunkowy a) PE 100 RC PE 100-RC SDR 11 | PE 100 RC
prawdopodobien-stwie uszkodzenia . SDR 11 o $rednicach < 90 mm Typ 3 0dn<90mm Typ 3 | SDR 11
C e . . | bez ptuczki, _
(zarysowania) $cianki rury przewodowe;j. a) PE 100 RC SDR 17 PE 100-RC SDR 17 | w calym zakresie
- cracking, o srednicach 290 mm Typ 3 0290 mm Typ 3 | &rednic
- burstlining a) PE 100 RC Typ 3
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Wymagane zaswiadczenia, dokumenty i oznaczenia dla rur

Rury PE dopuszczone do stosowania w PSG musza spetnia¢ wymagania:

a.

Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2024/3110 z 27 listopada 2024 r. w sprawie ustanowienia
zharmonizowanych zasad wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Normy PN-EN 1555-2 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych.
Polietylen (PE). Czesc¢ 2: Rury;

normy PN-EN 12106 — Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych — Ruryz polietylenu (PE) — Metoda
badania wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne po zastosowaniu zacisku (zgodnie z PN-EN 1555-2 zatacznik C).

Dodatkowe wymagania dla rur PE 100-RC - niezaleznie od pozostatych wymogdéw powinny posiadac¢ Krajowg
deklaracje wtasciwosci uzytkowych na zgodnos¢ z normg PN-EN 1555- 2:2021 lub badania: TEST KARBU wg
PN-EN ISO 13479 nie mniej niz 8760 h, TEST FNCT i ACT wg ISO 16770 nie mniej niz 5000 h, test odpornosci
na obcigzenia punktowe (TEST PLT, tzw. test kuli dr Hessela) nie mniej niz 8760 h, lub posiada¢ Krajowg Ocene
Techniczna.
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Dobér technologii budowy przytaczy
W przypadku kurkow gtéwnych lokalizowanych na scianie budynku odcinek przytgcza gazowego
przed kurkiem nalezy wykonac z rury stalowej z przejsciem PE/stal montowanym w odlegtosci -
min. 0,5 m od zewnetrznej sciany budynku lub przy pomocy prefabrykowanych kolumn.
« W przypadku kurkow gtéwnych lokalizowanych w szafce zlokalizowanej w linii ogrodzenia posesiji,
w szafce wolnostojgcej, zaleca sie wykonanie przytgczy z wykorzystaniem prefabrykowanych
kolumn.

Dobér armatury

» Projektujgc i budujgc sie€¢ gazowg z tworzyw sztucznych zaleca sie stosowanie armatury
zaporowej i upustowej w postaci:

» kurkow sferycznych,

» zasuw (zalecane szczegolnie dla duzych srednic).

« W przypadku armatury wykonanej z polietylenu powinna ona spetnia¢c wymagania podane w
normie PN-EN 1555-4. W gazociggach o maksymalnym cisnieniu roboczym nieprzekraczajgcym
1,6 MPa dopuszcza sie stosowanie armatury zaporowej i upustowej z korpusami z zeliwa
sferoidalnego i ciggliwego.
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Dobor ksztaltek

Projektujgc elementy sieci gazowej z polietylenu nalezy przewidzie¢ technologie tagczenia
rur metoda zgrzewania doczotowego lub za pomoca szerokiej gamy ksztaitek do
zgrzewania elektrooporowego, m.in.:

* kolana,
* mufy,
* mufy redukcyjne,
* tréjniki rownoprzelotowe,
* tréjniki redukcyjne,
* nasadki koncowe (zaslepki),
* tréjniki siodtowe z nawiertka,
* tréjniki siodtowe bez nawiertki.

Ksztaltki winny by¢ wykonane z polietylenu klasy PE 100 w kolorze czarnym lub zéttym i
spetnia¢ wymania normy PN-EN 1555-1, PN-EN 1555-3 — Systemy przewodéw rurowych z
tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1: Wymagania
ogolne, Cz. 3: Ksztaltki.
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Wymagania dot. budowy sieci gazowych

Budowa sieci gazowej z polietylenu
Uczestnicy procesu budowlanego: kierownik budowy (robot), inspektor nadzoru inwestorskiego,
petnigcy samodzielne funkcje w budownictwie powinni posiadac¢ uprawnienia budowlane w
specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzgdzen gazowych oraz aktualne zaswiadczenie
potwierdzajgce przynaleznos¢ do wiasciwej Izby Inzynierow Budownictwa.
Osoby wykonujgce roboty zwigzane z montazem gazociggow, przytgczy polietylenowych muszg
posiadac¢ aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne (nie starsze niz 2 lata) potwierdzajgce przygotowanie
teoretyczne i praktyczne w zakresie wykonywania potgczen rurociggéw z polietylenu metodg
zgrzewania doczotowego/elektrooporowego, zgodnie z normg PN-EN 13067.
Wymaga sie, aby osoby kierujgce robotami/nadzorujgce roboty zwigzane z budowg gazociggéw
polietylenowych posiadaty aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne (nie starsze niz 3 lata)
potwierdzajgce wiedze w zakresie stosowania polietylenu w sieciach gazowych, w tym do kierowania
budowa/nadzoru nad budowg gazociggow z polietylenu.
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Gazociagi polietylenowe

Wymagania dla rur

Rury wykonane z polietylenu PE 100-RC i PE 100 przeznaczone do budowy gazociggow i przytaczy powinny by¢
fabrycznie nowe. Rury polietylenowe przed wbudowaniem powinny by¢ kontrolowane. Nie powinny by¢ stosowane te,
ktdre wykazujg uszkodzenia powierzchni o gtebokosci przekraczajgcej wartos¢ 10% nominalnej grubosci scianki.

Rury PE powinny posiada¢ dokumenty i oznakowanie okreslone w punkcie 1.1., oraz:

a) potwierdzajgce zgodnos¢ z wymogami normy PN-EN 1555-2 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych do przesytfania paliw gazowych. Polietylen (PE). Czesc 2: Rury,

b) potwierdzajgce zgodnos¢ z wymogami normy PN-EN 12106 — Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych
— Rury z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne po zastosowaniu zacisku (zgodnie
z PN-EN 1555-2 zatgcznik C).

Rury polietylenowe przeznaczone do rozprowadzania paliw gazowych podlegajg oznakowaniu (cechowaniu) zgodnie z
normg PN-EN 1555-2 w sposob trwaty, czytelny, w kolorze kontrastujgcym z ttem, w odstepach nie wiekszych niz 1 m.

Rury powinny by¢ cechowane zgodnie z normg PN-EN 1555-2 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych
do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) — Czes¢ 2: Rury.
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Wymagania dla ksztattek

Ksztattki wykonane z polietylenu PE 100-RC i PE 100 przeznaczone do budowy gazociagéw i przytaczy, powinny by¢
fabrycznie nowe. W przypadku budowy sieci gazowej z rur PE 100-RC zaleca sie, aby ksztaltki uzyte do ich taczenia byty
rowniez z PE 100-RC. Ksztattki powinny byé cechowane w sposéb trwaty, odporny na warunki atmosferyczne, warunki
przechowywania w calym okresie ich uzytkowania poprzez wyttoczenie badz nadruk. Minimalne, wymagane norma PN-EN
1555-3 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Czesé¢ 3:
Ksztattki.

Zaleca sie aby ksztattki, pod warunkiem ich odpowiedniego przechowywania w oryginalnym opakowaniu, byly
wykorzystane do budowy sieci przed uptywem 60 miesiecy liczac od daty produkciji.

W PSG sp. z 0.0. stosuje sie ksztattki elektrooporowe wykonane w SDR11. Zaleca sie stosowaé ksztattki elektrooporowe o
napieciu zgrzewania 39,5 V * 0,5 V. W przypadku stosowania ksztaltek doczotowych ich SDR powinien by¢ zgodny z SDR
faczonych rur.

W PSG sp. z 0.0. zastosowanie ksztaltek segmentowych mozliwe jest wytacznie w wyjatkowych sytuacjach, w przypadkach
skomplikowanych, wystepujacych szczegoélnych utrudnien przy budowie gazociagéw, przytaczy. Decyzje o mozliwosci
zastosowania ksztaltek segmentowych do budowy sieci gazowych podejmuje Kierownik Dziatlu Zarzadzania Majatkiem
Sieciowym na wniosek inspektora nadzoru prowadzacego dana inwestycje.

W PSG sp. z 0.0. dopuszcza sie stosowanie polaczen roztacznych wytacznie w wykonaniu kotnierzowym.

Kréciec z kotnierzem musza stanowi¢ fabrycznie jeden element. Nie dopuszcza sie do stosowania tulei kotnierzowych PE

z tzw. ,luznym” kotnierzem. Ksztattki PE powinny posiadaé¢ dokumenty i oznakowanie okreslone w punkcie 1.1., oraz:
potwierdzajgce zgodnosé z wymogami normy PN-EN 1555-3 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Czes¢ 3: Ksztaltki, posiada¢ swiadectwo odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN 10204,
potwierdzajgce wlasciwosci fizyczne ksztaltek elektrooporowych.
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Gazociggi polietylenowe

Wymagania dla armatury

* Do budowy gazociggow i przytgczy nalezy stosowac¢ armature fabrycznie nowa, przeznaczong do transportu
gazu ziemnego, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach dotyczgcych systemdow dostaw gazu
oraz systemow przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych.

«  Pod pojeciem armatury gazowej nalezy rozumie¢ wszystkie urzadzenia zwigzane z zamykaniem przeptywu w
gazociggach, umozliwiajgce ich prawidtowg eksploatacje, w tym kurki, zasuwy.

Wymagane dokumenty:

potwierdzajgce zgodnos¢ z normami zharmonizowanymi, dyrektywg cisnieniowg 2014/68/UE lub krajowg oceng
techniczng, posiadac swiadectwo odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN 10204, potwierdzajgce wiasciwosci fizyczne
armatury.

Wymagania dla zgrzewarek

« Do zgrzewania elektrooporowego jak i doczotowego rur z PE nalezy uzywac zgrzewarek automatycznych,
posiadajgcych mozliwos¢ kontroli parametrow procesu zgrzewania oraz rejestracji catego procesu.

« Urzadzenia do zgrzewania powinny posiada¢ swiadectwo kalibracji, nadane przez autoryzowany serwis,
odnawiane zgodnie z zaleceniami producenta, ale nie rzadziej niz co 12 miesiecy.
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Gazociagi polietylenowe =

a)

b)

GAZOWNICTWA

Esl

Montaz i uktadanie gazociagu

Podczas montazu rurociggu kazdy zgrzew nalezy opisac i wypetniC protokot zgrzewania zgodnie z
procedurami PSG.

Z uwagi na duzy wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej uktadanie i zasypywanie rurociggu powinny
by¢ wykonywane w temperaturze, w ktorej gazocigg bedzie eksploatowany. W tym celu, dla
osiggniecia stabilizacji i likwidacji naprezen termicznych, po wykonaniu podsypki (w zaleznosci od
zastosowanego typu rury) z piasku lub z gruntu rodzimego (bez gruzu i kamieni), nalezy:

utozy¢ gazocigg w wykopie,

wykonac¢ obsypke rury z piasku lub dla rur RC z gruntu rodzimego (bez gruzu i kamieni),

utozy¢ tasme lokalizacyjng lub drut lokalizacyjny,

po uptywie ok. 2 godzin niezbednych na stabilizacje termiczng zagesci¢ obsypke przy rurze,
wykonac nadsypke z piasku lub dla rur RC z gruntu rodzimego (bez gruzu i kamieni) o grubosci
min. 0,10 m i zasypke (z gruntu rodzimego), uktadajac 40 cm nad gazociggiem tasme ostrzegawczg
koloru zo6ttego.
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Gazociagi polietylenowe

W dokumentaciji projektowej wymagane jest opisanie istotnych elementéw wykonania
(szczegbtowiej opisane w prezentaciji z realizacji sieci gazowych)
Czyszczenie gazociagu

a) Oczyszczenie z wykorzystaniem ttokow czyszczgcych:
b) Oczyszczenie wnetrza gazociggu za pomocg spuszczenia powietrza:
c) Oczyszczenie wnetrza gazociggu za pomocg przedmuchania sprezonym powietrzem

Préby cisnieniowe
Po oczyszczeniu, budowane gazociggi z PE nalezy poddac probie tgczonej wytrzymatosci i szczelnosci
pneumatycznej, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie z dnia 26.04.2013r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 640) oraz
Normg PN-EN 12327 Infrastruktura gazowa. Proby cisnieniowe, procedury uruchamiania i
unieruchamiania. Wymagania funkcjonalne. Standardami Technicznymi IGG ST-IGG-0301:2012 Préby
ciSnieniowe gazociggdw z PE o maksymalnym cisnieniu roboczym do 0,5 MPa wtacznie oraz ST-IGG-
0302:2013 - Préby cisnieniowe gazociggdéw z PE o maksymalnym cisnieniu roboczym powyzej 0,5 MPa do 1,0
MPa wtacznie
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Gazociagi polietylenowe

Prébe nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z dokumentacja projektowa:
a) proby dla gazociagow i przytaczy mozna wykonywac razem lub oddzielnie, po ich catkowitym zasypaniu,
b) czynnikiem prébnym moze by¢ powietrze lub gaz obojetny wolny od zwigzkéw tworzacych osady,
c) cisnienie proby powinno by¢ nie mniejsze niz:
1,5 MPa dla gazociggow i przytgczy podwyzszonego sredniego cisnienia,
0,75 MPa dla gazociggow i przytaczy sredniego cisnienia,
0,75 MPa dla gazociggow i przytaczy niskiego cisnienia
d) przyrzad pomiarowy:
przyrzad rejestrujgcy mechaniczny lub elektroniczny o minimalnej klasie 1 — dla gazociggow,
cisnieniomierz o minimalnej klasie 0,6 — dla przytacza,
zakresowosc¢ zalecana - 1,25+1,5 cisnienia proéby,
przyrzad powinien mie¢ wazne swiadectwo wzorcowania (okres nie dtuzszy niz 2 lata od daty przeprowadzenia
ostatniego wzorcowania).
e) czas stabilizacji temperatury i ciSnienia w rurociagu:
nie mniej niz 2 godziny — dla gazociagu,
nie mniej niz 0,5 godziny — dla przytagcza.
f) czas trwania préby po ustabilizowaniu sie temperatury i ciSnienia w rurociagu:
nie mniej niz 24 godziny - dla gazociggu,
nie mniej niz 1 godzina - dla przytgcza.
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Dopuszcza sie aby po ustabilizowaniu sie temperatury i ciSnienia w gazociagu czas proby
facznej wytrzymatosci i szczelnosci dla gazociggu z polietylenu o maksymalnym cisnieniu
roboczym (MOP) do 1,0 MPa wiacznie powinien by¢ nie krotszy niz 2 godziny przy zastosowaniu
elektronicznych urzadzen rejestrujgcych cisnienie proby w zaleznosci od zmian z czujnikiem
cisnienia klasy 0,1 i czujnikiem pomiaru temperatury czynnika o dokitadnosci do 0,5K
(273,65°C), przy =zapewnieniu minimalnego dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika
prébnego.

g) dopuszczalny spadek cisnienia:

Nie dopuszcza sie spadku cisnienia.

h) prébe szczelnosci nalezy wykonywaé przy otwartej armaturze odcinajgcej zabudowanej na
rurociagach,

i) dla przylaczy, ktérych objetos¢ wewnetrzna jest wieksza niz 0,2 m3, prébe szczelnosci nalezy
przeprowadzac tak, jak dla gazociagow,

j) jezeli préba szczelnosci wypadnie negatywnie, to przed ponownym jej wykonaniem nalezy
zlokalizowac i usunaé€ nieszczelnosg,

k) jezeli gazociag nie zostanie uruchomiony (napetniony paliwem gazowym) po zakonczeniu
proby szczelnosci z wynikiem pozytywnym, to nalezy pozostawi¢ w nim czynnik prébny pod
cisnieniem: 0,5 MPa - dla gazociagéw n/c, sr/c i pod cisnieniem roboczym dla psr/c, w/c.

Proba wytrzymatosci i szczelnosci podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru, w obecnosci
przedstawiciela przyszieqgo uzytkownika.
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Gazociagi polietylenowe

Odbioér gazociagoéw i przytaczy
» Odbiodr gazociggow i przytgczy nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z regulacjami obowigzujgcymi w
PSG sp. z 0.0 w tym obszarze.

 Dokumentacja zgrzewania gazociggow i przytgczy z polietylenu stanowi czes¢ dokumentacji
odbiorowej wymaganej do odbioru technicznego i w zaleznosci od przyjetej technologii
zgrzewania powinna zawierac:

« karte technologiczng zgrzewania,

* protokot zgrzewania,

» karte/karty kontrolne zgrzewu,

« liste potgczen zgrzewanych,

« zaswiadczenia kwalifikacyjne zgrzewaczy,

» Swiadectwa/$Swiadectwo kalibracji zgrzewarek.

* Przed przystgpieniem do robot wykonawca powinien opracowac i zatwierdzi¢c we wiasciwym
terytorialnie Dziale Zarzgdzania Majgtkiem Sieciowym karte technologiczng zgrzewania.
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Gazociagi stalowe

Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych- Zarzadzenie nr

98/2024 Prezesa Zarzadu z 16 grudnia 2024 r.,
DEFINICJE:

. deklaracja wtasciwosci uzytkowych - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela stwierdzajgce na jego
wytgczng odpowiedzialnosc, ze wyrob jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami, specyfikacjami technicznymi lub okreslong norma;

. granica plastycznosci materiatu - wartos¢ naprezenia w materiale, powyzej ktérej nastepuje w nim przejscie od stanu
sprezystego do plastycznego;

. kwalifikowanie technologii spawania - sprawdzanie poprawnosci technologii spawania zapisanej we wstepnej instrukciji
technologicznej spawania (pWPS) poprzez przeprowadzenie okreslonych badan ztgcza spawanego;

. maksymalne cisnienie robocze (MOP) - maksymalne cisnienie, przy ktorym sie¢ gazowa moze pracowa¢ w sposob ciagly przy
braku zaktécen w urzgdzeniach i przeptywie gazu ziemnego;

. material podstawowy — materiat stalowy, z ktérego wykonany jest element rurociggu poddany zazwyczaj procesowi spawania;
. material dodatkowy do spawania — materiat tworzgcy spoine lub umozliwiajacy jej wykonanie; moze to by¢ np. elektroda otulona,
pret, drut, topnik, gaz;
Skroty odnoszace sie do uprawnien personelu nadzoru spawalniczego i wykonujgcego badania ztgczy spawanych:
. IWE/EWE - Miedzynarodowy/Europejski Inzynier Spawalnik;
. IWT/EWT - Miedzynarodowy/Europejski Technolog Spawalnik;
Skroéty odnoszace sie do badan nieniszczacych ztaczy spawanych:
. VT - badania wizualne; PT - badania penetracyjne; MT - badania magnetyczno-proszkowe
. RT - badania radiograficzne; UT - badania ultradzwiekowe
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Gazociagi stalowe

Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych- Zarzadzenie nr

98/2024 Prezesa Zarzadu z 16 grudnia 2024 r.,
DEFINICJE:

. deklaracja wtasciwosci uzytkowych - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela stwierdzajgce na jego
wytgczng odpowiedzialnosc, ze wyrob jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami, specyfikacjami technicznymi lub okreslong norma;

. granica plastycznosci materiatu - wartos¢ naprezenia w materiale, powyzej ktérej nastepuje w nim przejscie od stanu
sprezystego do plastycznego;

. kwalifikowanie technologii spawania - sprawdzanie poprawnosci technologii spawania zapisanej we wstepnej instrukciji
technologicznej spawania (pWPS) poprzez przeprowadzenie okreslonych badan ztgcza spawanego;

. maksymalne cisnienie robocze (MOP) - maksymalne cisnienie, przy ktorym sie¢ gazowa moze pracowa¢ w sposob ciagly przy
braku zaktécen w urzgdzeniach i przeptywie gazu ziemnego;

. material podstawowy — materiat stalowy, z ktérego wykonany jest element rurociggu poddany zazwyczaj procesowi spawania;
. material dodatkowy do spawania — materiat tworzgcy spoine lub umozliwiajacy jej wykonanie; moze to by¢ np. elektroda otulona,
pret, drut, topnik, gaz;
Skroty odnoszace sie do uprawnien personelu nadzoru spawalniczego i wykonujgcego badania ztgczy spawanych:
. IWE/EWE - Miedzynarodowy/Europejski Inzynier Spawalnik;
. IWT/EWT - Miedzynarodowy/Europejski Technolog Spawalnik;
Skroéty odnoszace sie do badan nieniszczacych ztaczy spawanych:
. VT - badania wizualne; PT - badania penetracyjne; MT - badania magnetyczno-proszkowe
. RT - badania radiograficzne; UT - badania ultradzwiekowe
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Materialy podstawowe do spawania

«  Wszystkie materialy podstawowe (rury, ksztattki, koncowki do spawania armatury, monoblokoéw,
kompensatoréw itp.) stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projektach wykonawczych lub specyfikacji techniczne;.

 Ruryiinne elementy sieci gazowej powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami europejskimi. W
przypadku braku takich norm lub, gdy takie normy sa niekompletne, sktad chemiczny i wlasciwosci
mechaniczne, wymiary wyrobéw gotowych, technologie wytwarzania lub procedury badan powinny byé
przedmiotem umowy

- Stalowa sie¢ gazowa powinna by¢ wykonana z rur przewodowych dla mediéw palnych, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach:

* rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych wg normy PN-EN 10208-2 lub PN-EN ISO 3183,

« dla srednic zewnetrznych mniejszych od 33,7 mm dopuszcza sie stosowanie rur stalowych bez szwu do
zastosowan cisnieniowych wg normy PN-EN 10216.

« Jezeli projekty wykonawcze lub specyfikacja techniczna przewidujga mozliwos¢ wariantowego wyboru
rodzaju materiatu, wyrobu lub rzadzenia w wykonywanych robotach, wykonawca powinien uzyskac¢ przed
ich zastosowaniem akceptacje projektanta, operatora sieci, a w kwestii spawalnosci personelu nadzoru
spawalniczego. Materiaty te oraz wyroby i urzadzenia nie moga mie¢ gorszych parametrow jak
wytypowane do zastosowania w dokumentaciji technicznej.
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Gazociagi stalowe

« Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie rury i inne elementy stalowe
stosowane do budowy, przebudowy i napraw gazociggu powinny charakteryzowa¢ si¢ wymaganymi
wartosciami udarnosci, okreslonymi w Polskich Normach i potwierdzonymi badaniami w
przewidzianych temperaturach roboczych. Materiaty stosowane do budowy, przebudowy i napraw sieci
gazowej podlegajacej pod UDT powinny spetnia¢ wymagania okreslone w Warunkach Technicznych
Urzedu Dozoru Technicznego, a podlegajace dyrektywom europejskim wymaganiom okreslonym w
odpowiedniej dyrektywie.

*  Rury, ksztattki i koncowki do spawania armatury stosowanej do budowy, przebudowy i napraw sieci
gazowej powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych wyrobu oraz w pkt. 5
niniejszych zasad dotyczacym sposobu doboru materiatéw dla stalowej sieci gazowej. Materialy
stosowane do budowy, przebudowy i napraw sieci gazowej podlegajacej pod UDT powinny spetnia¢
wymagania okreslone w Warunkach Technicznych Urzedu Dozoru Technicznego, a podlegajace
dyrektywom europejskim wymaganiom okreslonym w odpowiedniej dyrektywie.

« Materiatly stosowane do budowy, przebudowy i napraw sieci gazowej podlegajacej pod UDT powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w Warunkach Technicznych Urzedu Dozoru Technicznego, a podlegajace
dyrektywom europejskim wymaganiom okreslonym w odpowiedniej dyrektywie.

« Materiaty uzyte do budowy, przebudowy i napraw sieci gazowej wraz ze stacjami gazowymi, zespotami
gazowymi na przylgczu i punktami gazowymi muszg posiada¢ minimum swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-
EN 10204.Swiadectwa odbioru powinny byé dostepne w postaci oryginatu lub kopii, potwierdzonej
imiennie przez upowaznionego przedstawiciela wykonawcy.
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« Wszystkie elementy sieci gazowej w trakcie budowy, przebudowy i napraw powinny by¢
identyfikowalne

* Rury oraz ksztaltki powinny posiada¢ trwate oryginalne oznaczenie. Na odcinki rur cechy
materiatlowe powinny by¢ przeniesione przed odcieciem, (minimum gatunek, numer wytopu i
nr rury). Przeniesione cechy powinny by¢ uwierzytelnione przez upowaznionego pracownika
wykonawcy. Cechowanie nalezy realizowac¢ przy uzyciu pisakow niezmywalnych lub stempli
tepokrawedziowych. Operator sieci moze wymagac¢ prowadzenia tzw. ksiegi ciecia rur i badan,
ktorej wzoér stanowi zatacznik nr 3 do niniejszych zasad

Wykonawca powinien prowadzi¢ zapisy umozliwiajace identyfikacje zabudowanych
materiatow. Dla gazociggow liniowych nalezy prowadzi¢ tzw. ksiege rurociggu, wzor ksiegi
rurociggu stanowi zatacznik nr 4 do niniejszych zasad. Dla gazociagéw obiektowych oraz
pozostatych sieci gazowych identyfikacje zabudowanych materiatdw mozna realizowa¢
poprzez wykonanie mapy (schematu) zabudowanych elementéw zawierajgcej dane o
wykorzystanym materiale ich potozeniu i dlugosci odcinkéw, potwierdzone imiennie przez
upowaznionego przedstawiciela wykonawcy.

« Sekcje podziemne i nadziemne sieci gazowej powinny by¢ zabezpieczone powiokami
antykorozyjnymi i spetnia¢ wymagania okreslone w standardzie ST-IGG-0601 oraz
wewnetrznej regulacji PSG Zasady projektowania i budowy ochrony przeciwkorozyjnej
stalowych sieci gazowych.
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Materiaty dodatkowe do spawania

Technologia taczenia rur oraz uzyte materialy dodatkowe powinny zapewni¢ wytrzymatosé
potaczen przynajmniej rowng wytrzymatosci materialow podstawowych.

Jezeli w projekcie wykonawczym lub w specyfikacji technicznej nie przewidziano inaczej dobér
materialow dodatkowych do spawania powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
normie PN-EN 12732

Materialy dodatkowe powinny by¢ zgodne z instrukcja technologiczng spawania WPS
wytworcy. Zaleca sie stosowanie niskowodorowych (max. zawartosé wodoru w stopiwie 10
ml/100 g) materialéw dodatkowych do spawania. W przypadku wykonywania wigczen do
czynnych gazociagéw lub wykonywania prac spawalniczych na czynnej sieci gazowej nalezy
stosowaé¢ materiaty dodatkowe do spawania o maksymalnej zawartosci wodoru w stopiwie 5
ml/100 g

Ztagcza spawane wykonywane metoda 111 (spawanie reczne elektroda otulong) nalezy
wykonywaé z zastosowaniem elektrod o otulinie zasadowej. Dodatkowo nalezy stosowac¢
dziatania i sSrodki majgce na celu zminimalizowanie wzrostu ilosci wodoru dyfundujagcego w
trakcie spawania.

Spawanie gazociggow dystrybucyjnych przy uzyciu elektrod otulonych o otulinie celulozowej
jest zabronione.

Nalezy stosowaé materiaty dodatkowe z gwarantowanga praca tamania KV
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 Wszystkie materiaty dodatkowe do spawania uzyte do budowy, przebudowy i napraw sieci
gazowej muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 3.1 (z odniesieniem do sktadu chemicznego oraz
wilasciwosci wytrzymatosciowych) wg PN-EN 10204 dla partii (wytopu) majacego by¢
zastosowanym do okreslonej budowy, przebudowy remontu lub przebudowy sieci gazowej

- Swiadectwa odbioru powinny byé dostepne w postaci oryginatu lub kopii, potwierdzonej
imiennie przez upowaznionego przedstawiciela wykonawcy. W przypadku prac realizowanych
sitami wlasnymi Spétki dopuszcza sie dostep do swiadectw odbioru w postaci skanu w
Repozytorium Dokumentacji Jakosciowej.

 Przechowywanie (magazynowanie) materiatéw dodatkowych do spawania powinno by¢ zgodne
z zaleceniami producenta tych materiatéw.

» Elektrody zasadowe przed uzyciem musza zosta¢ poddane procesowi suszenia, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi przez producenta elektrod. Zasady suszenia elektrod zasadowych
stanowi zatacznik informacyjny do niniejszych zasad. Dopuszcza sie stosowanie elektrod
zasadowych fabrycznie wysuszonych i zapakowanych w opakowania prézniowe.
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ZASADY DOBORU MATERIALOW DLA STALOWEJ SIECI GAZOWEJ- WYMAGANIA DLA
MATERIALOW

Elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi lub europejskimi i wytworzone
ze stali w petni uspokojonej. Stosowanie materiatéw spoza tych norm wymaga uzyskania pisemnej zgody
operatora sieci, po upewnieniu sie, ze przedmiotowe materiaty nie maja wlasciwosci gorszych niz ich
odpowiedniki z norm polskich/europejskich.

Stosowacé nalezy wytacznie materialy stalowe w stanie dostawy obrobionym cieplnie, stosowanie materiatéw
w stanie surowym jest niedozwolone.

Elementy rurociaggu powinny by¢ spawalne w warunkach panujacych na placu budowy.

Maksymalna zawartos¢ wegla, dla wszystkich gatunkéw stali, nie powinna przekraczac¢ 0,21%, a
maksymalne gwarantowane zawartosci siarki i fosforu nie powinny przekracza¢ 0,035% dla kazdego
pierwiastka lub 0,05% tacznie w analizach wytopowych.

Rury i inne elementy stalowe stosowane do budowy, przebudowy i napraw sieci gazowej powinny
charakteryzowac¢ sie wymaganymi wartosciami udarnosci okreslonymi w Polskich Normach dotyczacych rur
stalowych przewodowych dla mediow palnych i potwierdzonymi badaniami tych udarnosci, w
przewidywanych temperaturach roboczych gazociagu.

Jezeli projekt lub specyfikacja techniczna nie przewiduje inaczej ustala sie minimalng temperature robocza
gazociggu podziemnego na 0°C (zero), a gazociagéw nadziemnych na -30°C (minus trzydziesci).
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« Elementy rurociggu stuzgce do wykonywania wtgczen do czynnego gazociggu o cisnieniu roboczym
(MOP) powyzej 1,6 MPa powinny by¢ wykonane z materiatu o0 minimalnej normatywnej granicy
plastycznosci Rt0,5 rownej lub wiekszej od 355 N/mm2, a do gazociggu o0 maksymalnym cisnieniu
roboczym (MOP) ponizej 1,6 MPa o minimalnej normatywnej granicy plastycznosci Rt0,5 rownej lub
wiekszej od 245 N/mm2, lecz nie mniejszej niz granica plastycznosci gazociggu, do ktérego majg by¢
wigczone.

« Dla wszystkich stalowych elementéw stosowanych do budowy, przebudowy, naprawy i przebudowy
stalowych sieci gazowych wykonywanych z wykorzystaniem procesdw spajania ustala sie minimalng
normatywng granice plastycznosci Rt0,5 > 245 N/mm?.

* Minimalna grubosc¢ scianki powinna by¢ zgodna z wymogami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. jednak nie mniej niz 3,2 mm dla stalowych elementow
rurociggow stacji gazowych oraz 2,9 mm dla pozostatych elementow sieci gazowej.

« Zaleca sie tgczenie odcinkow istniejgcej (eksploatowanej) sieci gazowej z nowobudowang siecig
gazowg z materiatéw o Rt0,5 powyzej 360 N/mm2 poprzez element przejsciowy z materiatu o Rt0,5
265-360 N/mm2 lecz nie nizszej niz Rt0,5 materiatu istniejgcego (eksploatowanego) gazociggu.
Wymiary elementu przejsciowego nalezy okreslic na podstawie wymagan normy PN-EN 12732 oraz
obliczen wytrzymatosciowych. Pocienianie Scianki istniejgcej (eksploatowanej) sieci gazowej jest
zabronione.
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« Stalowa sie¢ gazowa powinna by¢ wykonana z rur przewodowych dla mediéw palnych, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach:

* rury stalowe przewodowe dla mediow palnych wg normy PN-EN 10208-2 lub PN-EN ISO 3183

» dla srednic zewnetrznych mniejszych od 33,7 mm dopuszcza sie stosowanie rur stalowych bez szwu
do zastosowan cisnieniowych wg normy PN-EN 10216. Rury powinny mie¢ przeprowadzone badanie
udarnosci wykonane w minimalnej temperaturze roboczej. Warunki akceptaciji dla tego badania
okreslaja normy przedmiotowe wyrobu.

* Rury powinny by¢ poddane u producenta prébie szczelnosci pod cisnieniem i w czasie okreslonym w
normie PN-EN 10208-2 lub PN-EN ISO 3183. W przypadku stosowania rur z grupy norm PN-EN 10216
wartos¢ cisnienia proby szczelnosci wykonanej u producenta powinna odpowiada¢ wymaganiom
okreslonych w normach PN-EN 10208-2 lub PN-EN ISO 3183.

« Dla rur stalowych maksymalny réwnowaznik wegla CEVmax powinien by¢ zgodny z wymaganiami
okreslonymi w Polskich Normach

* Rury stalowe stosowane w uktadach rurowych stacji gazowych, zespotéw, punktow gazowych,
stalowych czesci potaczen PE/stal oraz elementéw do wiaczen i przytagczen powinny by¢ w wykonaniu
bez szwu (S, SMLS).

« Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni rur powinno by¢ zgodne z projektem lub specyfikacja
techniczna. Wymagania dotyczace ochrony antykorozyjnej gazociggu i innych obiektow sieci
gazowej stalowej okresla wewnetrzna regulacja PSG Zasady projektowania i budowy ochrony
przeciwkorozyjnej stalowych sieci gazowych.
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. W gazociagu i innych obiektach stalowej sieci gazowej kolana, elementy zmieniajgce srednice gazociagu, a
takze odgalezienia i stalowe elementy ztaczy izolujacych oraz ksztattek PE-stal wykonuje sie z ksztattek kutych
lub ciagnionych, a w szczegdlnie uzasadnionych przypadkach z rur przewodowych technika spawania, w
sposob okreslony w Polskich Normach dotyczacych systemoéow dostaw gazu.

« Ksztaltki powinny by¢é wykonane z materiatléw spawalnych, odpowiadajacych wtasciwosciami materiatowi rur, z
ktéorymi maja by¢é pospawane

*  Grubosé scianki ksztattki w miejscu spawania powinna by¢ dostosowana do grubosci rury lub innego elementu
rurociagu, z ktérym ma by¢ potaczona. Dopuszczalne odchytki oraz sposéb dopasowywania elementéw o réznej
grubosci okresla norma PN-EN 12732.

« Sposob wykonania, odbioru i badan ksztaltek rurowych do przyspawania doczotowego ze stali niestopowych i
stopowych ferrytycznych powinien by¢ zgodny z zapisami normy PN-EN 10253-2.

* Projekt techniczny powinien okresli¢ typ stosowanych ksztaltek. W przypadku braku takiego okreslenia zaleca
sie stosowanie ksztattek typu B.

- Badanie udarnosci ksztaltek powinno by¢ przeprowadzone na prébkach standardowych Charpy'ego z karbem V
zgodnie z norma PN-EN 10045-1 lub PN-EN ISO 148-1. Tam gdzie nie mozna uzyska¢ prébek o szerokosci co
najmniej 5 mm, ksztattki nie powinny by¢ poddawane prébie udarnosci, w tym przypadku powinny byé
wykorzystane i podane w raporcie wyniki proby udarnosci materiatu wyjsciowego.

« Luki stosowane do budowy, przebudowy i napraw sieci gazowej powinny spetnia¢é wymagania okreslone w
Polskich Normach dotyczacych systemoéw dostaw gazu oraz tukéw rurowych wykonywanych metoda
nagrzewania indukcyjnego. Tolerancja owalnosci srednicy rur tukéw nie moze przekraczaé 2,5% zewnetrznej
srednicy rur. Konice tukéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi dla koiicéw rur przewodowych
stalowych dla mediéw palnych.
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* Dopuszcza sie wykonywanie tukow za pomocg giecia na zimno w miejscu budowy. Wytwaorca
wykonujacy tuki giete powinien posiada¢ dokumenty uprawniajgce go do ich wytwarzania wystawione w
oparciu o wykonane elementy probne. Zaleca sie, aby dokumenty uprawniajgce byly wydane przez
niezalezng jednostke lub operatora sieci.

» Pocieniona grubosc¢ scianki fuku na zewnetrznym promieniu giecia nie moze by¢ mniejsza od
obliczeniowej grubosci scianki rury.

» Na tuku nie dopuszcza sie wykonywania zadnych spoin obwodowych przed i po gieciu. W przypadku
wykonywania tukow gietych z rur ze szwem wzdtuznym (HFW, SAWL), szew rury nalezy umiesci¢ w
strefie obojetnej w stosunku do ptaszczyzny giecia. Nie dopuszcza sie wykonywania tukow z rur ze
szwem spiralnym (SAWH). Zasady powyzsze dotyczg rowniez stosowania rur ze szwem w czasie
wykonywania przewiertow sterowanych.

» Dopuszczalng falistos¢ scianki ksztattek okreslajg normy przedmiotowe, jednakze w zadnym przypadku
nie powinna ona wynosi¢ wiecej niz 3%.

« Wszystkie trojniki ksztattowane na zimno powinny by¢ badane metodg penetracyjng lub magnetyczno -
proszkowg w celu wykrycia nieciggtosci powierzchniowych. Miejsca badania oraz warunki akceptacji
okresla norma PN-EN 10253-2. Badania powinny by¢ wykonane po koncowej obrébce cieplne;.
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Kotnierze powinny by¢ wykonane z materiatow odpowiadajgcych wlasciwosciami
wytrzymatosciowymi i plastycznymi pozostatym elementom gazociggu.

W potgczeniach kotnierzowych nalezy stosowac kotnierze szyjkowe do przyspawania,
Zastosowanie innych rodzajow kotnierzy wymaga uzyskania pisemnej akceptacji operatora
sieci gazowej.

Kotnierze powinny by¢ wykonane z odkuwek, dla kotnierzy integralnych z armaturg
dopuszcza sie wykonanie ich z odlewow staliwnych. Zaleca sie wykonywanie kotnierzy ze
stali do zastosowan cisnieniowych (P). Zastosowanie innych rodzajow materiatow wymaga
uzyskania pisemnej akceptacji operatora sieci gazowej.

Kotnierze przeznaczone do spawania powinny by¢ wykonane z materiatow spawalnych,
odpowiadajgcych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg by¢ pospawane

Wszystkie kotnierze, oprocz kotnierzy integralnych, powinny by¢ oznakowane zgodnie z
zapisami normy PN-EN 1092-1 i/lub PN-EN 1759-1.
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Armatura zaporowa i upustowa powinna by¢ wykonana z materiatow posiadajgcych
odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng, ciggliwos¢, udarnosc¢ oraz mie¢ konstrukcje
umozliwiajgcg przenoszenie maksymalnych cisnien i naprezen moggcych wystgpi¢ w
poszczegolnych elementach i urzgdzeniach sieci gazowej, w skrajnych temperaturach ich
pracy.

Korpusy armatury zaporowej i upustowej powinny by¢ wykonane ze stali lub staliwa.

W gazociggu o maksymalnym cisnieniu roboczym (MOP) do 1,6 MPa wtgcznie dopuszcza
sie stosowanie korpusow armatury zaporowej i upustowej z zeliwa sferoidalnego o
wydtuzeniu nie mniejszym niz 15% i zeliwa ciggliwego o wydtuzeniu nie mniejszym niz 12%.
Materiat korpusow armatury zaporowej i upustowej stosowany do tgczenia z gazociggiem
metodg spawania (lub ich koncowki do spawania) powinny by¢ wykonane z materiatow
spawalnych, odpowiadajgcych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg by¢
pospawane.
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* Monobloki, kompensatory, fittingi stalowe (ich korncéwki do spawania), elementy stuzagce do wykonywania
odgatezien typu weldolet, threadolet oraz pozostate spawane elementy sieci gazowej powinny by¢
wykonane z materiatow spawalnych, odpowiadajgcych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majq
by¢ pospawane i spetnia¢ wymagania okreslone w pkt 5.1.1 oraz posiada¢ maksymalny rownowaznik
wegla CEVmax obliczony ze wzoru:

* CEVmax=C+ Mn /6 + (CrtMo+V) /5 + (Cu+Ni)% / 15 nie wiekszy niz:

* 0,45 - dla gatunkéw stali z minimalng granicg plastycznosci Rt0,5 nie wiekszg niz 360 N/mm2;

» 0,48 — dla gatunkow stali z minimalng granicg plastycznosci Rt0,5 réwng lub wiekszg niz 360 N/mm2.
Sruby i nakretki powinny byé zgodne z projektem wykonawczym oraz z normami przedmiotowymi.

« Klasa wtasnosci mechanicznej srub i nakretek powinna spetniac wymagania:

» dla maksymalnego cisnienia roboczego MOP do 2,5 MPa - 5.6/5;

» dla maksymalnego cisnienia roboczego MOP 2,5 do 10 MPa wigcznie — 8.8/8

» Elementy zlgczne powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjng powtoka elektrolityczng (zgodnie z PN-EN
12329).
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Wszystkie prace zwigzane z naprawg sieci gazowej nalezy traktowac jako prace gazoniebezpieczne i prowadzic je z
zachowaniem wymagan okreslonych w ,,Zasadach organizacji, wykonywania i dokumentowania prac
gazoniebezpiecznych w PSG”,

Naprawa wadliwej spoiny.

* w przypadku wystgpienia nieszczelnosci lub uszkodzenia spoiny dopuszcza sie przeprowadzenie jej naprawy.

* miejsce naprawy nalezy wyznaczy¢ w oparciu o badania nieniszczgce, w tym objetosciowe (RT lub UT).

» jezeli sumaryczna dtugos¢ odcinkdw wykazujacych wady i wymagajacych naprawy nie przekracza 20%
catkowitej dtugosci spoiny, naprawe nalezy realizowac¢ poprzez wyciecie wadliwego odcinaka (odcinkow) i
wykonanie spoiny naprawczej. W przypadku przekroczenia 20 % catkowitej dtugosci spoiny spoine nalezy
wycigé¢ w catosci i wykona¢ nowa.

* po wykonaniu spoiny nalezy ja podda¢ badaniom wizualnym i skontrolowac jej szczelnos¢ przy uzyciu
wykrywacza gazu lub testera szczelnosci.

* naprawiane spoiny na sieci gazowej podwyzszonego Sredniego i wysokiego cisnienia nalezy poddac badaniom
nieniszczacym radiograficznym lub ultradzwiekowym w takim zakresie jak naprawiana sie¢ gazowa lecz nie
mniejszym niz okreslony w normie PN-EN 12732.
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* Naprawa poprzez wymiane odcinka gazociggu.
« Naprawa poprzez naspawanie faty.
« Naprawy wykonane metodami ,,zimnymi” (innymi niz spawalnicze)

Wykonywanie napraw metodami zimnymi obejmuje naprawy z uzyciem:
opasek naprawczych, wtokien i tworzyw zywicznych, polimerowych lub
kompozytowych, bezwykopowych systemow renowacji rurociggow od
wewnatrz oraz napraw polegajacych na likwidacji ognisk korozji |
ponownym zabezpieczeniu antykorozyjnym scianki rurociggu.
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Spor pomiedzy srodowiskiem gazowniczym i Urzedem Dozoru Technicznego (UDT) w
sprawie przejecia przez jego stuzby nadzoru nad projektowaniem, budow3 i
uzytkowaniem gazociagow o cisnieniu powyzej 0,5 bar (0,05 MPa) oraz o Srednicy
powyzej 25 mm. Na podstawie ustalen z przedstawicielami Srodowisk zawodowych
gazownikow i UDT Sekretarz Stanu w Ministerstwie Gospodarki i Pracy Jacek Piechota
podjal nastepujaca decyzje:

Wylaczy¢ z zakresu regulacji objetych rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 10 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow urzadzen podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz. U. Nr
120, poz. 1021 z pozn. zm.)- rurociagi przesylowe, w czesci stanowiacej przewody rurowe
i systemy przewodow do przesylania dowolnych plynow z instalacji do instalacji,
*Odstapic od wydania dla tej czesci rurociagow warunkow technicznych dozoru
technicznego w zakresie ich projektowania i wytwarzania oraz uznac¢ za wystarczajace
dotychczasowe warunki techniczne wydane na podstawie ustawy Prawo budowlane.



GAZOWNICTWA

Szkolenie z projektowania, budowy, montazu i odbioru sieci gazowych Czesc¢ s e
Projektowanie gazociggéw

Problem wynikt z konfliktu intereséw UDT i przedsiebiorstw gazowniczych i dotyczyt kwestii:
czy realizacja i eksploatacja sieci gazowych powinna podlegaé obowigzujacej od 01 stycznia
2001 r. Ustawie o dozorze technicznym i czy przypadkiem UDT nie zgtasza pretensiji do
regulowania spraw dawno juz uregulowanych, lezacych w ustawowej gestii Prawa
budowlanego i Prawa energetycznego. Wprowadzenie w zycie nadzoru nad gazociggami przez
UDT jednoznacznie odbitoby sie na kosztach dziatalno$ci firm gazowniczych, skutkujac
podniesieniem cen taryfowych na swiadczone przez nie ustugi, ktére musiatby pokryé
odbiorca gazu. Ow swoisty dualizm tzn. poddanie realizacji i eksploatacji gazociagéw
podwdjnemu nadzorowi- UDT i Nadzoru Budowlanego, w zadnej mierze nie gwarantowatoby
lepszego i bezpieczniejszego wykonywania i eksploatacji gazociggéw, powodujac jedynie
rozmycie odpowiedzialno$ci i kompetencji. Rbwnoczes$nie nastgpitby wzrost kosztéw
inwestycji, wydtuzenie fazy budowania i projektowania i utrudnienia przy eksploataciji sieci
gazowej w Polsce. Wzrost cen gazu z tego powodu wptynatby réwniez negatywnie na
zainteresowanie odbiorcéw tym nowoczesnym, ekologicznym nosnikiem energii, co odbitoby
sie niekorzystnie na konkurencyjnos$ci firm gazowniczych na krajowym rynku energetycznym.
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UDT powotywat sie na Ustawe o dozorze technicznym oraz na Rozporzadzenie Rady
Ministréw z dnia 16 lipca 2002r. w sprawie rodzajéw urzadzen technicznych
podlegajacych dozorowi technicznemu. Przytaczane Rozporzadzenie RM gtosi, ze
dozorowi technicznemu podlegajg urzadzenia ciSnieniowe: rurociaggi przesytowe i
technologiczne, w czesci stanowigce urzadzenia techniczne w rozumieniu
przepiséw o dozorze technicznym do materiatédw niebezpiecznych o wtasciwosciach
trujacych, zracych i palnych pod nadcisnieniem wyzszym niz 0,5 bara i Srednicy
nominalnej wiekszej niz DN 25.

W samej przywotywanej przez UDT ustawie zapisano wiec, ze dozorowi tej instytucji
nie podlegajg wszystkie gazociagi, ale tylko w czesci stanowigcej urzadzenia
techniczne. Innymi stowy, zadanie poddania dozorowi UDT gazociggdéw nalezy
traktowaé jako nadinterpretacje obowigzujacych przepiséw. Ponadto uregulowania
unijne (Dyrektywy Gazowe) wytgczajg gazociggi przesytowe i dystrybucyjne z
urzadzen technicznych (Dyrektywa 97/23/WE).
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Zgodnie z polskim prawodawstwem dozér techniczny nad projektowaniem i budowg gazociagu
prowadza osoby posiadajace stosowne uprawnienia budowlane wynikajgce z Prawa budowlanego
a nad eksploatacja gazociggéw osoby posiadajgce uprawnienia energetyczne wynikajgce z Prawa

energetycznego. Regulacje odnoszgce sie do projektowania i budowy gazociggéw sg w Ustawie

Prawo budowlane bogato reprezentowane, poczawszy od przepiséw dotyczacych samodzielnych
funkcji technicznych w budownictwie (art. 12), obowiazkéw projektanta (art. 20i 21), kierownika
budowy (art. 21a), az po obowigzki inspektora nadzoru inwestorskiego. Wskazuje sie tam réwniez

(rozdz. 4-8) zadania i obowiazki wtasciwych organéw administracji architektoniczno-budowlanej

oraz samego nadzoru budowlanego. Urzedowym dokumentem przebiegu robét budowlanych jest
dziennik budowy (art. 45). Okreslone sa tez zasady uzytkowania sieci gazowej (art. 62).
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Zgodnie z prawem budowlanym, gazociagi jako sieci techniczne zaliczane sg do budowli (art. 3)i z
tej racji podlegaja jurysdykcji nadzoru budowlanego w zakresie projektowania, budowy i
uzytkowania. Z prawa budowlanego wynika réwniez, ze osoby projektujgce nadzorujgce

wykonawstwo sieci gazowych powinny posiadaé stosowne uprawnienia budowlane (zgodnie z
ustawag o samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw), mieé
odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowag odpowiadajgaca sprawowanej funkciji.

Natomiast z Ustawy Prawo energetyczne (art. 54) wynika warunek, ze osoby zajmujace sie
eksploatacjag sieci gazowej obowiazane sg posiadaé kwalifikacje potwierdzone swiadectwem
wydanym przez stosowng komisje, powotanag przez prezesa URE. Réwniez rozporzadzenie

Minfrastr. z dnia 19 listopada 2001r. Méwi, iz budowa sieci gazowych obowigzkowo prowadzona

jest pod nadzorem inwestorskim
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Ponadto, obowigzuje rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20 lipca 2001 r. Nr 97/2001, ktére
okres$la na podstawie standardéw europejskich warunki techniczne dla sieci gazowej, wtaczajac w
to réwniez gazociagi technologiczne wewnatrz stacji gazowych i ttoczni.

Gazownicy podczas spotkan organizowanych przez Departament Polityki Przemystowej
podkreslali, ze gazociagi wchodzgce w sktad sieci gazowej podlegaja wytacznie pod nadzér
budowlany i nie mieszcza sie w kategorii ciSnieniowych urzadzen technicznych i nie podlegaja
UDT.
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